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TARTILOPE V2F

Com sistema inteligente de deslocamento da tocha
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Solucao inovadora e flexivel
de automatizacao da soldagem
na industria naval
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Sistema inteligente de deslocamento automatico da tocha

Componentes Basicos

Madulo eletronico * Flexibilidade da mao de obra necessaria;

mlcroprocessado que processa e

controla os movimentos.  Repetitividade operacional, fazendo valer a
) qualificacao de procedimentos;

Médulo trator com engrenamento

para fixag&o na cinta guia (com * Inteligéncia humana agregada, atuando em

fixadores magnéticos ou por .
ventosas) tempo real,

= Aumento significativo da produtividade pela

Médulo de fixagdo de tocha com maior velocidade de soldagem e por nao realizar

ajustes manuais. paradas de descanso.

Controle remoto de programagao.

Equipamento versatil

O equipamento realiza a
soldagem em todas as
posi¢des, inclusive sobre-
cabega.

TARTILOPE V2

TARTILL.

O suporte de tocha permite a As diferentes opgdes de O trilho pode ser fixado com
regulagem manual da ajuste do suporte da tocha sapatas magnéticas ou
distancia entre a tocha de permitem instalar rapidamente  ventosas pneumaticas para o
soldagem e a pecga, e também e de maneira adequada uma caso de soldagem em
ajustes de angulo de ataque e grande variedade de tipos de superficies ndo magnéticas.
inclinagao lateral. tochas.

Soldagem com tecimento

O Tartilope V2F possibilita a utilizagdo de mao de
obra com rapido treinamento, tornando a empresa
muito mais independente. A arte do soldador é agora
tarefa do equipamento que pode armazenar
programas especificos para diferentes juntas com
movimentos oscilatérios triangulares, trapezoidais e
retangulares.

Soldagem vertical
Controle eletronico

A interface homem-maquina é de operagéo simples,
tornando rapido e facil o treinamento do operador.
Definidos os parametros de soldagem, o
equipamento realiza de forma constante e sem
paradas os corddes de solda, garantindo assim
melhor qualidade, e repetitividade.

Resultado de soldagem
realizada com tecimento
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Sistema Inteligente de Seguimento de
Junta Utilizando como Sensor o Préprio
Arco Voltaico
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Sua fixagdo pode ser por sapatas
magnéticas, no caso de cascos de aco, e
por ventosas, no caso de cascos de
aluminio.

Dimenso6es (mm)

= Carro: 200 x 176 x 256 (Ax L x C)

= Brago Y: 690
= Trilho: 1200
= CPU: 360 x 200 x 402 (Ax L x C)

= Controle: 45 x 380 x 190 (Ax L x C)

= Joystic: 45 x 80 x 80 (Ax L x C)
Alimentagéao

= Tensdo: 110 V ou 220 V
Carga maxima

= Capacidade = 5 kg

Velocidade

= Eixo x: até 600 cm/min

= Eixo y: até 700 cm/min

Principio de correcao automatica da posicao da tocha

(Aplicavel na soldagem de Aco)

Da mesma forma que
um soldador observa
a junta para segui-la, o
sistema faz o mesmo.
A diferencga é que a
retina do soldador é
substituida pelo
sensoriamento da
corrente de soldagem
em cada extremo do
movimento oscilatério
da tocha. Desse modo,
nao é necessaria a
preocupagao com o
alinhamento entre o
trilho do sistema e a
junta a ser soldada.
Tudo é realizado
automaticamente.

O principio da corregao
da trajetéria baseia-se
na diferencga de leitura
da corrente ou tensao
de soldagem.

Deslocando-se sobre
um trilho flexivel, o
equipamento se ajusta
ao formato dos cascos
das embarcacdes.

Pela maneira de
operagéo, a
insalubridade do
trabalho é reduzida,
pois 0 operador ndo
precisa estar
constantemente
colocado a frente do
arco voltaico onde é
sujeito aos fumos e
respingos gerados na
soldagem.

Funcionamento baseado na variagao da corrente

A corrente ou tensdo de soldagem é diretamente afetada pela
disténcia do bico de contato em relagéo a peca a ser soldada. Quanto
maior a variagdo da corrente, maior sera a corregao da trajetoria.

Deslocamento da tocha

Deslocamento da tocha
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& Corrente média
Corrente média
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Indicagdo da posigéo do aparelho de deslocamento da tocha em relagéo
ao centro da junta: (1) ndo centralizada e (2) centralizada. Indicagéo da
corrente de soldagem na junta: (3) ndo centralizada e (4) centralizada.

Quando associado a fontes de soldagem de boa
qualidade, n&o ha como depreciar a utilizagéo de
arames solidos, que sdo mais baratos, em favor

dos tubulares; muito mais caros.
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Corddes de solda realizados com arame tubular (A) e
macico (D). Abaixo respectivamente Ensaios de liquido
penetrante (B) e (E); Raios - X (C) e (F).

Especificagoes técnicas

Caracteristicas fundamentais

= Capacidade para interfaceamento e sincronizagdo com fonte de soldagem e micro-
computador, com flexibilidade em seu software de controle

= Capacidade de programacéo de figuras geométricas para corte, tanto por selegéo
direta do tipo de figura, como por programacgao ponto a ponto.

= Capacidade de programacéo de tecimento para execugdo de soldagem nos
formatos triangular e trapezoidal

= Possibilidade de regulagem digital de tempos de parada nas extremidades da

oscilagéo

= Possibilidade de alteragéo da frequiéncia de tecimento (oscilagdo) com manutengao
da velocidade longitudinal de soldagem

= Possibilidade de regulagem via joystick da trajetéria retilinea e em tecimento,

durante a solda

= Possibilidade de conectividade com trilhos adicionais
= Possibilidade de soldagem em todas as posigbes
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Reservamos o direito de introduzir melhorias nas caracteristicas técnicas dos produtos sem prévio aviso.
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