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Componentes

DIGIPLUS A7 PTA - sistema
integrado para soldagem
plasma com adigao de po6

ADP VR-F - Alimentador de
consumiveis especiais em po
para o processo PTA-P

ADP Tambor Dosador - N 4 »
Alimentador de p6s comerciais Al j ’ 7,

para o processo PTA-P .
Sistema PTA-

Sistema para soldagem plasma
PTS3 - Tocha de soldagem com adig&o de po

para o processo PTA-P

O sistema para soldagem plasma com
adicao de po6 permite a realizacao de
revestimentos metalicos de alta
qualidade superficial, baixa diluicao, e
controlabilidade da poca metalica

Embora atualmente se tenha ainda uma pequena disponibilidade de ligas na
forma de pd, o processo é promissor porque permite a mistura de ligas,
aumentando o seu espectro de aplicagdo. Esta tecnologia foi inicialmente

desenvolvida como um método alternativo de fabricagao de revestimentos de
alta qualidade sobre componentes utilizados na industria nuclear.

Varias sdo as vantagens atribuidas ao processo, entre elas:

= O processo PTA-P pode alcangar uma diluicdo de 5%, muito inferior aos
valores tipicos de 20-25% obtidos com processos MIG e TIG.

= Maior facilidade para a produgédo de materiais de adigdo para diferentes
finalidades experimentais misturando diferentes pos.

DIGIPLUS A7 PTA

Como diferenciais, o sistema
congrega, em um unico gabinete
de pequenas dimensdes, as
unidades de poténcia do arco
principal e do arco piloto, 0
ignitor de alta freqiiéncia para o
arco piloto, as valvulas
eletronicas de controle de vazdo
de gés de plasma e gas de
arraste, a unidade de controle
microprocessado e a interface-
homem-magquina (IHM).

O software de controle
possibilita, através da IHM, a
regulagem eletronica de todos
o0s parametros do processo,
incluindo a corrente do arco
piloto, as vazdes dos gases de
plasma e de arraste de pd e a
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taxa de vazéo massica de po.
Juntamente a possibilidade de
customizagdes, esta flexibilidade
permite tanto ao setor industrial,
como de pesquisa e
desenvolvimento, uma ampla
faixa de otimizag&o do processo
para cada aplicagéo especifica.
Em sua versédo para
aplicagéo automatizada, a
DIGIPLUS A7 PTA pode,
também através da IHM,
controlar os manipuladores
roboticos Tartilopes, constantes
da linha da SPS, assim como
outros sistemas de
posicionamento e movimentagao
(por exemplo, mesas rotativas).

Fone: (48) 3234-2783
Fax: (48) 3234-6516



SPS -/Sistemas e Processos de Soldagem www.sps-soldagem.com.br

[\SPS

Tocha de soldagem para o Alimentador de O ADP VR-F é um tocha. Este componente atenua
processo PTA-P consumiveis especiais alimentador de p6 projetado quaisquer perturbagdes na
Atocha PTS-3 representa uma ::1A?|? para o processo especialmente para manipular alimentacéo e permite a

consumiveis com caracteristicas  utilizagdo de mangueiras de

de forma e tamanho de transporte de didmetros menores
particulas de dificil alimentagdo que os tradicionais. Assim, 0
pelos equipamentos equipamento garante
convencionais, além de permitir alimentagéo constante de p6

a aplicagéo do processo PTA-P mesmo em soldas realizadas

evolugéo em tochas para o processo
de soldagem PTA-P. Seu design é
compacto e se diferencia pela
presenca de apenas um circuito de
refrigeragéo a agua, reduzindo o
numero de acessorios para as

Sistema PTA-P [

operagdes de revestimento ou unio, em soldagem fora de posig&o. fora de posicéo, possibilitando a

contribuindo para a methor mobilidade A dosagem dos consumiveis soldagem na posic¢ao sobre-

ol SEETE GaE Ui (e Além é realizada por um dispositivo cabega, proporcionando

disso, especial atengéo foi dada ao tipo Vélvgla Rot.a.tiva (dosagem repetitividade e qualidade para a

projeto da montagem das pegas, vqumétnca), eficiente na soldaggm PTA-P. _

tornando a troca de consumiveis mais manipulago de materiais de Na interface do gabinete de

simples e rapida. Seu conceito diferentes m_orfologiasle faixas comqndo, pode-se rggular ataxa

mecanico inovador permite a soldagem granulométricas. Em virtude de alimentagao desejada por

em posicdes fora da plana de maneira disto, tal alimentador é ideal para  meio da variacao da rotacéo do

consistente, sem acmulo de material atividades de pesquisas que motor da valvula rotativa. Se

de adicao (p6 metalico) em seu interior visaml 0 degenvolvimento de conhepida a densidade do ‘

& com regularidade nos jatos de materiais via PTA-P. material, a dosagem volumétrica

injeco de material & poca de fuséo, O ADP VR-F também conta permite a regulagem direta da
com um Fluidizador, ou seja, taxa massica de alimentacéo de

mantendo menores valores de gés de
arraste em relagéo a outros modelos
do mercado.

Em uma de suas versdes (PTS3-F),
permite a utilizagéo de bicos
constritores com diferente niumero de
orificios injetores.

uma camara que prepara o
material para ser enviado a

material desejada pelo operador.

Especificagoes técnicas
Taxa de alimentagao 0 a 20 cm3/min

Capacidade do Silo 750 cm?® (0,750 L)
Morfologia de Particulas Funciona com diferentes
morfologias

Faixa Granulométrica +11 -500 ym

Peso 5kg

Dimensbes 430 x 250 x 130 mm
ADP Tambor Dosador
Alimentador de pés O ADP Tambor Dosador de solda pode ser regulada tanto
comerciais para o confere alta performance na pela rotacéo do tambor como

processo PTA-P alimentagao de consumiveis em  pela regulagem da altura entre o

p6 compostos por particulas de tambor e o canal de descarga do
forma e tamanho compativeis silo.

Especificagoes técnicas

Refrigerada a agua

Capacidade de corrente:
200 A @ 100%

Diametro de orificios

constritores: 3,2 mm, 4,0 mm*
Numero de orificios injetores:

1; 4; 6; 8* (PTS3-F)
1e4 (PTS3-A)

com os padrées empregados no
processo PTA-P.

Valendo-se do principio
mecanico das esteiras
transportadoras, um tambor
dosador transfere o material
contido no silo para a mangueira
de transporte pneumatico. A taxa
de alimentagdo dos consumiveis

Especificagoes técnicas

Taxa de alimentagao
Capacidade do Silo
Morfologia de Particulas
Faixa Granulométrica
Peso

O ADP Tambor Dosador
fornece alimentagdo continua
com boa regularidade,
proporcionando soldas de alta
qualidade. E ideal para
aplicagdes industriais, sendo um
equipamento robusto e com
elevada durabilidade.

0a10kg/h

600 cm?® (0,6 L)
Preferencialmente esférica
+45 -250 ym

6,2 kg

* Outras especificagcdes sob consulta.
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Caracteristicas

A soldagem, como processo de
recuperagdo de partes que sofreram
perda de material, possui uma gama
muito variada de possibilidades.

Aqui, apresentamos uma inovagéo
tecnoldgica baseada no processo de
soldagem denominado de plasma.
Esta inovacédo do processo apresenta
como material de adi¢&o ligas em pd,
as quais podem ser obtidas por
misturas adequadas. O processo
tem-se revelado produtivo em relagdo
aos demais que tém como fonte
calorifica 0 arco voltaico. Ndo implica
em estreita dependéncia entre a
energia e a quantidade de material
fundido e produz um depoésito com
penetragdo ndo exagerada, como no
processo MIG/MAG.

(b)
Revestimento com Stenox empregando 2,5
I/min: a) aspecto superficial do revestimento; b)
corpo de prova sujeito a ensaio de cavitagdo em
1; corpo de prova sujeito a ensaio de liquidos
penetrantes em 2; macrografia de um dos
corddes da primeira camada

Aplicacoes especiais

PTA-P aplicado em componentes usados para extragao de petréleo e gas

Aplicacoes especiais

Gerador 1 Eixo do gerador

Estator
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i Pos metalicos testados:
a) Cog 150 (liga de FeCrMnSi);
b) Cog 200 (ago inoxidavel
ligado ao Co);
c) Inconel 625;
d) Inox 316L;
e) Fe-Ni;
§ f) Bronze pré-ligado;
g) Manganés
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